
ELETTRODI ROTATIVI 
RAME/TUNGSTENO (W/Cu) AD ALTA CONDUCIBILITA’

per l’elettroerosione di utensili in diamante policristallino PCD
HIGHLY CONDUCTIVE TUNGSTEN/COPPER (W/Cu) ROTARY ELECTRODES

for  erosion of polycrystalline PCD diamond tools

MASSIMA QUALITA’ E LUNGA DURATA
Top-quality and long-lasting

ALTA DENSITA’ DEI COMPONENTI 
PER EROSIONE CONTINUA E UNIFORME

	 High density components 
for continuous and uniform erosion

CORRETTA FORMAZIONE DEL TRUCIOLO 
IN FASE DI RAVVIVATURA

	 Correct shavings formation during dressing

PERFETTO EQUILIBRIO DI ROTAZIONE
Perfect rotation balance

PRESTAZIONE COSTANTE 
FINO A CONSUMO TOTALE

Constant performance until full wear

celsia.it

ELETTRODI ROTATIVI
ROTARY ELECTRODES
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6A2E
Øe (mm) H (mm) Øi (mm)

200 40 60

125 40 60

100 30 60 - 20

14A1E / 1A1E
Øe (mm) H (mm) Øi (mm)

125 10 60/20

125 8 60/20

100 8 60/20

80 5 10/15/20

* �Su richiesta si realizzano altre forme standard e speciali per tutti i modelli di Macchine Affilatrici ad elettroerosione - Vollmer - Walter - Anca.
*  Other standard and special shapes are available on request for all - Vollmer - Walter - Anca - erosion sharpening machines.

celsia.it FORME STANDARD - STANDARD SHAPES 

Operational Headquarter
Via al Cimitero, 6
28877 Anzola d’Ossola
(VB) Italia

F.I.L.M.S SpA - Divisione CELSIA
Cod. Fisc./P.IVA: 00116980038
Tel. (+39) 0323 836384 - Fax (+39) 0323 836409
info.celsia@omcd.it - www.celsia.it

Head office
Via Megolo, 43
28877 Anzola d’Ossola 
(VB) Italia

1A1E
Øe (mm) H (mm) Øi (mm)

180 10/8/6/4 60/20

150 10/8/6/4 60/20

120 10/8/6/4 60/20

11V9E / 12V2E
Øe (mm) H (mm) Øi (mm)

125 24 20

125 30 20

100 30 20


